Fur jedes Produkt die
optimale Lagerung
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HAUSSLER = beste Qualitat aus Oberschwaben

Hier ist Qualitat zu Hause! Rund 120 Mitarbeiter fertigen die guten HAUSSLER-Geréte und veranstalten
Backvorfihrungen.

In der HAUSSLER-Produktionshalle wird auf 4600 m? Flache modern und umweltfreundlich gearbeitet. Die werkseigene
Produktion garantiert Ihnen Qualitat "Made in Germany"! Bei allen HAUSSLER-Produkten steht héchste Qualitat an erster
Stelle. In der modernen Produktionshalle wird jedes Gerat sorgféltig in handwerklicher Fertigung hergestellt. Nach der
Endmontage wird jedes Gerat genau gepriift. Erst dann werden die Spitzenprodukte an die Kunden ausgeliefert. In
vielfaltigen Vorfilhrungen an verschiedenen Ofen vermitteln die Mitarbeiter von Haussler ihr Wissen und ihre Erfahrung im
Umgang mit den wertvollen Naturprodukten.

Qualitat, Langlebigkeit und héchste Funktionalitat zeichnen die Produkte aus und garantieren zufriedene Kunden.

2019 wurde die neue Logistikhalle in Betrieb genommen. In dem Neubau wurden die gesamte
Lagerhaltung und Kommissionierung, getrennt nach verschiedenen Produktbereichen, auf
optimalen Durchsatz und ergonomische Zugriffe geplant und eingerichtet.

Bei der Bewertung der Aufgabenstellungen, der Durchsatze und des Baufensters ergab die
Planung der MAIER Intraplan GmbH, dass eine rein manuelle Lagerhaltung die optimale
Lésung darstellt.

Die Zusammenstellung der Auftréage erfolgt auftragsbezogen in Kommissionierwagen.

Die Palettenbereiche werden mittels Elektrostapler bedient.

Fir die Lebensmittel und die Gefahrstoffe wurden separate Bereiche abgetrennt.

Die Logistik im neuen Gebaude erfiillt folgende Aufgaben:

@)
@)
@)
@)
@)
@)

Optimale Lagerung von Paletten, Behalter, Kartonagen, lose Teile
Verbindung der verschiedenen Lagerbereiche

optimale Flachen - und Raumnutzung in der neuen Halle
Zwischenpuffern und Sortierung von Auftragen

Anbindung an weitere Systeme / Wareneingang / Versand / LKW
Hochste und schnellste Lieferbereitschaft
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Effektive und ergonomische Kommissionier- und Packsysteme

Optimierung der logistischen Ablaufe vor, zwischen und in den Lagern
Investitionen angepasst an den aktuellen Bedarf

Bestmdgliche Organisation

Maximale Durchsatzleistung

Realisierung mit der Mdglichkeit Leistung + Volumen spater zu erhéhen
Weiterverwendung vorhandener Einrichtungen (Regale, Behalter, Fachbdden)
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Qualitatskontrolle

5000

KTL. Karton Breite 160 — 440 mm / Lénge 230 - 620 (900) mm / Hohe max. 540 mm
Behilter Breite max. 400 mm / Lange max. 600 mm / Héhe max. 540 mm

Paletten Europoolpaletten 1200 x 800 mm / max. 500 kg
5000 Ladung max. 1220 x 820 mm / Hohe diverse
T - Gitterboxpaletten 1240 x 840 mm / max. 500 kg
i Kunststoffbox Auer 1200 x 800 mm / max. 500 kg

1‘; y L 600/800 x 400 mm / Ladung Hohe max. 400 mm / max. 50 kg
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Maier Intraplan GmbH

Hauptstralie 8/1

71686 Remseck

Telefon: +49 (0) 7146 - 871787
Fax: +49 (0) 7146 - 871788
Internet: www.maier-intraplan.de
E-Mail: maier@intraplan-gmbh.de

HAUSSLER

Karl-Heinz HAUSSLER GmbH
Nussbaumweg 1

88499 Heiligkreuztal

Telefon: +49 (0) 7371 - 93770

Internet: www.backdorf.de

E-Mail: info(@)Backdorf.de



